® BUNDESREPUBLIK a Gebrauchsmuster 

DEUTSCHLAND 03 166 U 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Eintragungstag: 
@ Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



298 03166.3 
21. 2.98 
9. 4.98 

20. 5.98 



® IntCI. 6 : 

F 28 D 1/02 

F 28 F 9/00 
F 24 D 19/02 



to 

CD 

M 
O 

00 

o 

CM 
UJ 

Q 



@ Unionsprioritat: 




295/97 24. 02. 97 AT 




@ Inhaber: 




Gutgesell, Franz, Ing., Graz-Raaba, AT 




(w) Vertreter: 




Patentanwalte Magenbauer, Reimold, Vetter & 




Abel, 73728 Esslingen 





(§) Heiz- bzw. KQhlkorper 



<© 



o 

00 
0> 
CM 

UJ 
Q 



BUNDESDRUCKEREI 03.98 802 221/386/30A 



4 



Ing. Franz Gutgesell 
in Raaba (Osterreich) 

Heiz- bzw. Kuhlkorper 

Die Erfindung betrifft einen an einer Wand oder einer insbesondere vertikalen 
Flache zu montierenden, insbesondere band- bzw. leistenformigen Heiz- und/oder 
Kuhlkbrper mit einem im Abstand zur Wand anzuordnenden Ruckensteg und zumindest 
zwei oder mehreren, im Ruckensteg verlaufenden Heiz- bzw. Kuhlrohr(en) zur Aufnahme 
eines Warme- oder Kaltetragerfluids und/oder einer Heizeinrichtung, z.B. eines Heizstabes, 
wobei der Heiz- und/oder Kuhlkorper einen nach oben gerichteten Stegfortsatz aufweist, 
der vom Ruckensteg bzw. -korper, insbesondere vom Bereich des oberen (obersten) Heiz- 
bzw. Kuhlrohres, nach oben abgeht und sich mit seinem Endbereich der Wand bzw. Flache 
annahert und wobei vom Ruckensteg, insbesondere vom Bereich des unteren (untersten) 
Rohres, ein nach unten abgehender, gegebenenfalls sich mit seinem Endbereich der 
Wand, annahernder, unterer Stegfortsatz getragen ist. 

Heizkorper in Band- bzw. Leistenform, sind aus dem Stand der Technik bekannt. 
Derartige Heizkorper werden an der Wand in geringem Abstand vom FuBboden verlegt 
bzw. an der Wand mit Befestigungsmitteln vielfaltigter Art angebracht. Derartige Heizkorper 
werden mit Heizfluiden, z.B. Warmwasser, und/oder in die Heizrohre eingefuhrten 
Elektroheizstaben beheizt Prinzipiell konnen derartige Heizkorper auch gleichzeitig von 
Warmwasser und Elektroheizkorpern beheizt werden. 

Nachteil der bekannten Heizkorper ist es, daS der Aufbau konstruktiv aufwendig ist . 
und die von diesen ausgebildete Konvektions- und Strahlungsheizleistung nicht optimal ist. 

Ziel ist es des weiteren, ein Installationselement darzustellen, das den heutigen 
Erfordernissen von Energiepreisen, Komfortanspruchen und geringen Installationskosten 
Rechnung tragt. Durch ein zu erwartendes unterschiedliches Tarifmodel fur Heiz- und 
Kuhlenergie sind monovalente Energiesysteme nicht mehr konkurrenzfahig. Ferner wird der 
EinflufJ des Umweltschutzes auf die Energieformen zukunftig wesentlich den Preis 
bestimmen. Es soil die Moglichkeit geboten werden, Energieformen in Form von fossilen 
Energietragern, Solarenergie, Windenergie, Biomasse und anderer Energieformen 
einzusetzen. 

ErfindungsgemaS werden diese Ziele bei einem Heizkdrper der eingangs genannten 
Art, dadurch erreicht, dali der Ruckenkorper und die zumindest zwei Heiz- bzw. Kuhlrohre 
einstuckig ausgebildet sind, insbesondere aus einem durch Strangpressen hergestellten 
Profil ausgebildet sind. 

Aufgrund der Tatsache, daft der geringste Abstand zwischen dem Korper und der 
Wand dort gelegen ist, wo der obere Stegfortsatz der Wand angenahert ist, stromt die 
zwischen dem Korper und der Wand erwarmte Luft durch diesen Spalt im wesentlichen 



langs der Wand gerichtet nach oben aus und erwarmt die Wand, so daB diese Warme 
abzustrahlen beginnt, womit ein angenehmes Raumklima erreicht wird. Die Kosten fur die 
Montage und die Installation derartiger Heizkorper werden durch entsprechende 
Modulbauweise und einfache Montage gering gehalten. Das Produkt bedingt durch die 
einfache konstruktive Losung geringe Herstellungskosten und Transportkosten. Die 
erfindungsgemaSe Losung zeichnet sich vor allem durch Einfachheit sowie Montage- und 
Servicefreundlichkeit aus. Der Heizkorper wird im StrangguBverfahren hergestellt, bedingt 
dadurch geringe Werkzeug- . bzw. Herstellkosten und ist unmittelbar am Einsatzort 
produzierbar, womit lange Transportwege vermieden werden. Das System kann als 
Erganzung bzw. Ersatz herkommlicher Elemente fur die Beheizung und Kuhlung von 
Raumen mit nahezu alien Raumkonditionsanspruchen dienen. 

Heiztechnisch von Vorteil ist es, wenn zur Ausbildung einer zur Wand hin 
gerichteten Konvektionsstromung an der Hinterseite des Korpers bzw. zwischen der Wand 
und dem Kdrper der Endbereich des oberen Stegfortsatzes in einem Abstand vor der Wand 
liegt bzw. in montierter Stellung des Korpers der Abstand zwischen dem Endbereich und 
der Wand geringer ist als der Wandabstand des Ruckensteges und/oder der Rbhre. Auf 
diese Weise wird der Wandbereich oberhalb des Korpers uber einen gewissen 
Hohenbereich intensiv erwarmt und strahlt diese Warme in den Raum ab, wodurch ein 
ausgesprochen angenehmes Raumklima erreicht wird. Die Innenseite des Korpers soil 
somit ermoglichen, daB die erwarmte Luft moglichst laminar und an der Wand anliegend 
emporsteigt; soferne eine entsprechende Krummung bzw. ein entsprechender Verlauf der 
AuRenseite des Korpers vorliegt, so unterstutzt die langs der AuBenseite entstehende 
Konvektionsstromung dieser Stromung und die Wand, an der der Korper befestigt ist, kann 
uber einen betrachtlichen Bereich mit der emporsteigenden Warmluft erwarmt werden. 

StromungsmaBig ist es zweckmaBig, wenn vom Korper, insbesondere vom 
Ruckensteg Oder vom unteren (untersten) Heiz- bzw. KQhlrohr, ein nach unten, 
gegebenenfalls in Richtung zur Wand, abgehender, unterer Stegfortsatz getragen ist, wobei 
der Wandabstand des Endbereiches des unteren Stegfortsatzes groBer ist als der 
Wandabstand des Endbereiches des nach oben abgehenden, oberen Stegfortsatzes. Auf 
diese Weise wird fur einen definierten Luftdurchsatz zwischen dem Heiz- bzw. Kuhlkorper 
und der Wand Sorge getragen bzw. wird die durchgesetzte Luftmenge durch den oberen 
Stegfortsatz begrenzt und damit werden Verwirbelungen und undefinierte Verhaltnisse 
vermieden. 

Wenn der Heiz- bzw. Kuhlkorper nur zu Kuhlzwecken eingesetzt wird, so kann der 
Heiz- bzw. Kuhlkorper in entsprechender Hohe - gegebenenfalls mit dem oberen 
Stegfortsatz nunmehr nach unten weisend - an einer Wand montiert werden. In diesem Fall 
streift gekuhlte Luft zwischen der Wand urn den Heiz- bzw. Kuhlkorper der Wand entlang 
nach unten. 



Urn die Luftdurchstromung zwischen dem Heiz- bzw. Kuhlkorper und der Wand 
definiert zu halten, ist vorgesehen, daS die von den Stegfortsatzen und/oder dem 
Ruckensteg und gegebenenfalls den Rohren dargebotene AuEenflSche des KSrpers 
geschlossen bzw. frei von Luftdurchtrittsoffnungen ist. Derartige Luftdurchtrittsoffnungen 
wurden den Stromungsverlauf negativ beeinfiussen bzw. Verwirbelungen hervoraifen, 
wodurch die nach oben emporsteigende bzw. die absinkende Luftstromung allenfalls von 
der Wand gelost bzw. die Heiz- bzw. Kuhlleistung beeintrachtigt wurde. 

Soferne vorgesehen ist, dad die AuBenflache des Korpers zumindest uber den 
Gro&teil ihrer Erstreckung einen nach auBen gekrummten bzw. konvexen Verlauf aufweist, 
der von gerade und/oder gekrummte Linien umfassenden Linienzugen ausgebildet ist, wird 
durch diese au&ere Krummung die Stromung der erwarmten bzw. gekuhlten Luft langs der 
Wand bzw. des konvexen Verlaufes unterstutzt. 

Der Heiz- bzw. Kuhlkorper, der aus Metal I oder Kunststoff bestehen kann, wird 
gegebenenfalls durch Strangpressen hergestellt. Der Ruckensteg mit den Rohren und dem 
oberen und dem unteren Stegfortsatz und/oder den Haltestegen und/oder dem weiteren 
Steg und/oder den Rippen und/oder den Verstarkungsrippen ist einstuckig ausgebildet. 

Die Befestigung des Heiz- bzw. Kuhlkorpers an der Wand wird vereinfacht, wenn 
von den Rohren und/oder vom Ruckensteg und/oder den Stegfortsatzen zumindest ein, 
vorzugsweise zwei, Haltestege abgehen bzw. mit diesem einstuckig ausgebildet sind, die 
mit einer an der Wand befestigbaren Halteeinrichtung kooperieren, z.B. in diese ein- bzw. 
auf diese aufrastbar, an diese anschraubbar, auf diese aufhangbar od.dgl., sind Die 
Stabilitat der Heiz- bzw. Kuhlkorper wird erhoht, wenn im Abstand vom Ruckensteg nach 
innen zu ein weiterer, die bzw. zumeist zwei Rohre verbindender, weiterer Steg ausgebildet 
ist bzw. wenn zwischen den Rohren, dem Ruckensteg und dem weiteren Steg ein Hohlraum 
bzw. eine Kammer ausgebildet ist, der bzw. die gegebenenfalls durch Verstarkungsrippen 
versteift ist. 

Soferne vorgesehen ist, da& an den Heiz- bzw. Kuhlrohren und/oder dem 
Ruckensteg und/oder den Stegfortsatzen zumindest eine, vorzugsweise mehrere, 
insbesondere schrag nach unten zur Wand gerichtete Rippen angeformt sind, so wird durch 
diese schrag nach unten abgehenden Rippen die durchstromende, insbesondere die nach 
oben stromende erwarmte Luft definiert in Stromung gehalten; es erfolgt durch jede 
derartige Rippe eine gewisse Verwirbelung der Luft und eine gleichmaSige Erwarmung; die 
zwischen dem oberen Stegfortsatz und der Wand durchstromende Luft wird 
vergleichma&igt. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn zur End- bzw. Eckenabdeckung eines Heiz- bzw. 
KQhlkorpers zumindest eine Profilleiste vorgesehen ist, die von au&en auf den Endbereich 
des oberen und des unteren Stegfortsatzes aufklemmbar bzw. aufklipsbar ist. Auf diese 
Weise konen derartige Korper insbesondere im End- bzw. Eckenbereich verkleidet werden. 



Derartige End- bzw. Eckenabdeckungen kbnnen in Gehrung geschnitten, die Eckbereiche 
verkleiden. 

Die Montage der Heiz- bzw. Kuhlkorper erfolgt in der ublichen Weise. Von 
entsprechenden, boden- oder wandseitigen Zu- und Rucklaufleitungen werden die Rohre 
mit Heiz- oder Kuhlfluid versorgt, indem entspreehende Anschlusse hergestellt werden. Die 
Herstellung dieser Anschlusse erfolgt insbesondere nach einer Befestigung der Heiz- bzw. 
KuhlkSrper mittels der Halteeinrichtungen an der Wand. Der AnschluB der Zu- und 
Ableitung des Fluides erfolgt mittels handelsublicher Fittinge. Auch der Einbau von 
elektrischen Heizstaben Oder von Kuhlstaben erfolgt mittels handelsublicher Fittinge und 
Dichtungen. Die Verbindung der Korper uber den Eckbereich erfolgt ebenfalls mittels 
entspreehende; Fittings und Rohrstucken, die von der End- bzw. Eckenabdeckung 
abgedeckt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher 
erlautert. Fig.1 bis 11 und 13 bis 17 zeigen verschiedene Ausfuhrungsformen von Heiz- 
bzw. Kuhlkorpern im Schnitt; Fig. 12 zeigt einen mit einer End-, bzw. Eckenabdeckung 
versehenen Korper im Schnitt. 

Fig.1 zeigt einen Schnitt quer zur Langsrichtung durch einen als erfindungsgemaBen 
Heizkorper oder Kuhlkorper einsetzbaren Korper 1, der an einer Wand 9 im Abstand vom 
Boden 10 befestigt ist. Der Korper umfaBt zwei als Heizrohre oder Kuhlrohre einsetzbare 
Rohre 2, die uber einen Ruckensteg 3 verbunden sihd. Nach oben geht vom oberen Rohr 2 
ein oberer Stegfortsatz 7 ab; nach unten geht vom unteren Rohr 2 ein nach unten 
gerichteter unterer Stegfortsatz 8 ab. Der obere Stegfortsatz 7 weist einen in Richtung zur 
Wand 9 hin abgebogenen Endbereich T auf; der untere Stegfortsatz 8 weist einen zur 
Wand 9 hin abgebogenen Endbereich 8' auf. Der Abstand A zwischen der Wand 9 und 
dem Ende des oberen Stegfortsatzes 7 ist geringer als der Abstand B zwischen dern Ende 
8* des unteren Stegfortsatzes 8 und der Wand. Insbesondere ist es von Vorteil, wenn der 
Abstand A des oberen Endbereiches 7 der geringste Abstand ist, den irgendwelche Teile 
des Korpers 1 von der Wand besitzen. 

An die Rohre 2 und/oder an den Ruckensteg 3 sind ferner ein oberer Haltesteg 5 
und ein unterer Haltesteg 6 angeformt, die zur Anlage von Endbereichen 16 einer 
Halteeinrichtung 4 z.B. ein U-formiger Bugel dienen, die an der Wand 9 gemaB Fig. 15 mit 
Schraube 11, Dubbel 31 und Abstandhalter 32 befestigbar ist. Diese Halteeinrichtung 4 
kann z.B. mittels Schrauben 11 an der Wand 9 befestigt werden und besitzt im 
voriiegenden Fall die Form eines U-formigen Federbugels, der mit seinen Enden 16 den 
Korper 1 fedemd uber den unteren und den oberen Haltesteg 5,6 festhalt. Fur die Montage 
muB somit der Korper 1 lediglich auf den Bugel der Halteeinrichtung 4 aufgeklipst werden. 
Die Haltestege 5 und 6 liegen ferner von der Wand 9 ab als das wandseitige Ende des 
Endbereiches T des oberen Stegfortsatzes 7. 



Die LSngserstreckung der Halteeinrichtung 4 ist relativ gering; langs des Kbrpers 1 
kann eine Vielzahl derartiger Halteeinrichtungen 4 vorgesehen werden. Die 
Halteeinrichtungen 4 beeintrachtigen nicht wesentlich den Luftdurchsatz zwischen dem 
Korper 1 und der Wand 9; der Luftdurchsatz zwischen dem Korper l und der Wand 9 wird 
im wesentlichen durch den Abstand A zwischen dem oberen Stegfortsatz 7 und der Wand 9 
bestimmt. Die zwischen der Wand 9 und dem Korper 1 durchstromende und vom Korper 1 
erwarmte Luft steigt durch den Spalt zwischen der Wand 9 und dem oberen Stegfortsatz 7 
nach oben und legt sich wie bei 22 strichliert angedeutet, an die Wand 9 uber einen 
gewissen Bereich an, so da& dieser Wandbereich.besonders gut erwarmt wird und fur im 
Raum befindliche Personen in angenehmer Weise zu strahlen beginnt. 

Der Korper 1 ist einstuckig aus Metall stranggepreBt. Irgendwelche 
Luftdurchtrittsoffnungen sind in dem Heizkorper 1 nicht ausgebildet. 

Fig. 2 zeigt eine Ausfuhrungsform eines Heiz- bzw. Kuhlkorpers 1, bei dem der 
Korper 1 im Schnitt gesehen uber seine Hohenerstreckung eine Krummung besitzt. Diese 
Krummung unterstutzt die Ausbildung einer an der Wand 9 anliegenden Luftstromung. Mit 
12 ist ein Steg bezeichnet, der zur Erhohung der Stabilitat des Heizkorpers 1 beitragt. Des 
weiteren verbessert der weitere Steg 12 die Ubertragung der Warme Oder Kalte von den 
Heizrohren 2 auf die durchstromende Luft. Die Haltestege 5,6 konnen auch vom Steg 12 
abgehen. Die vom Steg 12 begrenzte Kammer 31 kann erfindungsgemad zur Durchleitung 
von Warme- Oder Kuhlfluid wie die Rohre 2 verwendet Oder in die Kammer 21 konnen Heiz- 
oder Kuhlstabe bzw. -bander eingesetzt werden. 

Fig.3 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der in dem Raum 21, der vom Ruckensteg 3 
und von dem weiteren Steg 12 begrenzt wird, Versteifungsrippen 13 vorgesehen sind. 

Fig.4 zeigt eine Ausfuhrungsform eines Korpers 1 im Schnitt, bei der der weitere 
Steg 12 nicht ausgebildet ist, sondem lediglich Versteifungsrippen 13 zur Verbesserung des 
Warmeuberganges und Erhohung der Stabilitat vorgesehen sind. Bei der Ausfuhrungsform 
gemafi Fig.4 ist der untere Stegfortsatz 8 in direkter Veriangerung des Ruckensteges 3 
ausgebildet und zeigt keinen in Richtung zur Wand 9 hin gerichteten Endbereich 8' gemafc 
Fig. 1. 

In Fig.5 ist ein Schnitt durch einen Korper 1 dargestellt, der an seinem oberen 
Stegbereich 7, am weiteren Steg 12, am unteren Rohr 2 und am unteren Stegfortsatz 8 
Rippen 14 angeformt hat Diese Rippen 14 verwirbeln in die von ihnen begrenzten 
Hohlraume die aufsteigende Luft und verbessem so die Erw^rmung der Luft. Der Austritt 
der so erwSrmten Luft zwischen dem oberen Endfortsatz 7 und der Wand 9 erfolgt in der 
beschriebenen Weise; aus diesem Grund ist die oberste Rippe 14 relativ kurzer gehalten 
als die ubrigen Rippen 14, so daS eine gleichma&ige Luftausstromung bzw. ein 
vergleichmaSigter Luftdurchsatz erreicht wird. 



Fig.6 zeigt einen Korper im wesentlichen entsprechend Fig.5, jedoch ohne Rippen 

14. 

Fig.7 zeigt eine Ausfuhrungsform ahnlich der Ausfuhrungsform des Korpers gemSB 
Fig.2; der obere Endfortsatz 7 nahert sich sukzessive und kontinuierlich der Wand 9. 

Fig. 8 und 10 zeigen Ausfuhrungsformen von Korpern, bei denen mehr als nur zwei 
Rohre 2 vorgesehen sind. Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 8 ist das mittlere Rohr 2 auf 
einem eigenen Steg 24 gelagert bzw. mit dem Ruckensteg 3 verbuhden. 

Fig. 9 zeigt schematisch einen Korper 1, der durch seine Befestigung bei der 
Montage an der Wand eine derartige Ausrichtung erhielt, daft der Endbereich T des oberen 
Stegfortsatzes nSher an der Wand bzw. einer Vertikalebene 23 gelegen ist als der 
Endbereich 8' des unteren Stegfortsatzes 8. Gleiches gilt fur den in Fig. 11 dargestellten 
Korper, bei dem ebenfalls durch Ausbildung einer entsprechenden Montageeinrichtung 4 
dafur Sorge getragen ist, daft der Abstand des Endbereiches T des oberen Stegfortsatzes 
von der Wand 9 bzw. einer Vertikalebene 13 geringer ist als der Abstand des Endbereiches 
8* des unteren Stegfortsatzes 8 bzw. der obere Endbereich T der der Wand 9 
nachstgelegene Teil des Korpers 1 ist. 

Es ist Sorge zu tragen, daft die Korper 1 in ihrer montierten Lage die Bedingung 
erfullen, dali der obere Endbereich T des oberen Stegfortsatzes 7 der wandnachste Punkt 
des gesamten Korpers 1 ist. 

Fig. 12 zeigt schematisch im Schnitt eine Ausfuhrungsform eines Korpers 1 ahnlich 
der in Fig.7 dargestellten Ausfuhrungsform, wobei die Anschlusse 19 fGr die 
Mediumleitungen bzw. Rohre 2 schematisch dargestellt sind. Auf den oberen Stegfortsatz 7 
und den unteren Stegfortsatz 8 ist eine Abdeckung 17 federnd aufsetzbar bzw. aufklipsbar, 
mit der die Enden der Korper 1 oder Stofte im Eckbereich abgedeckt werden konnen. Die 
Endabdeckung 17 kann auf Gehrung zugeschnitten werden und weist Fortsatze 24 auf, 
zwischen die Verbindungsbolzen 18 einsetzbar sind, so daft benachbarte bzw. auf Gehrung 
geschnittene, zusammengefugte Teile der Abdeckung 17 miteinander verbunden werden 
konnen. Die federnde Befestigung der Abdeckung 17 auf den Korpern 1 erfolgt z.B. mittels 
einer Feder 20, die in einer entsprechende Ausnehmung 25 im Endbereich eipes Flansches 
bzw. Vorsprunges 25 der End- bzw. Eckabdeckung 17 angeordnet ist 

Fig. 13 zeigt eine Ausfuhrungsform eines Korpers 1, bei dem drei Rohre 2 einstuckig 
mit dem Rucksteg 3 ausgebildet sind. Durch Ausbildung von entsprechenden Stegen 12 
werden zwei Kammern 21 gebildet, die entsprechend genutzt werden konnen. 

Fig. 14 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der vier Rohre 2 mittels entsprechender 
Abschnitte des Rucksteges 3 und entsprechend weiteren Stegen 12 zu einem Korper 1 
ausgebildet sind. Im oberen und unteren Bereich des KGrpers 1 ist der obere Endbereich 7 
und der untere Endbereich 8 jeweils mit einem Wegbereich 12* zusammengefuhrt, sodaB 



auch im oberen und unteren Endbereich des Kbrpers 1 eine entsprechende Kammer 21 
ausgebildet ist. 

Entsprechende Stege 5 und 6 dienen zur Halterung des Kbrpers 1; entsprechende 
Rippen 14 dienen zur Verbesserung des Kontaktes zwischen dem Korper 1 und der Luft. 

Fig. 15 zeigt schematisch die Moglichkeit zwischen dem Korper 1 und der Wand 9 
eine Strahlungsplatte 33 anzuordnen, urn vom Korper 1 abgegebene Warme in den Raum 
ruckzustrahlen. Die Platte 33 ist mit einer Schraube 11, die auch zur Befestigung des 
U-formigen Haltebugels 4 dient, der.auf die Stege 5 und 6 aufgeklipst wird und einen 
gegebenenfalls vorgesehenen Abstandhalter 32 an der Wand 9, insbesondere mittels eines 
Dubbels 31 befestigt 

Fig. 16 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der ein vier Rohre 2 aufweisender Korper 1 
zwei Kammern 21 aufweist* die mittels zwei Stegen 12 ausgebildet sind. Der eine Steg 12 
verlauft zwischen den beiden innenliegenden Rohren 2, die weitere Kammer wird durch 
einen weiteren Steg 12 gebildet. 

Fig. 17 zeigt eine Ausfuhrungsform eines Kbrpers 1 ahnlich der Ausfuhrungsform 
gemafJ Fig. 7, wobei an dem weiteren Steg 12, ebenso wie an den Rohren 2 Rippen 14 
ausgebildet sind. 

Die einstuckige Bauweise des Korpers 1 bedeutet, da(J keine Ubertragungsverluste 
zwischen den mediumfuhrenden Rohren und dem warmeabfuhrenden Element, d.h. den 
Ruckensteg bzw. Ruckenstegen 3 und den Rippen 14 bzw. den Haltestegen 5 und 6 
entsteht. Es ergibt sich eine optimale Konvektions- bzw. Strahlenflache mit 
geringstmoglichen Warmeubergangsverlusten. 

Durch die einstuckige Konstruktion werden geringere Wandstarken erreicht, die 
einen besseren Warmeubergang zwischen den mediumfuhrenden Rohren und den 
Heizflachen erreichen lassen. 

Durch die einstuckige Konstruktion kann das Konstruktionsgewicht verringert 
werden, womit der Arbeits : und Materialaufwand verringert wird. Durch die einfach 
abanderbaren Bauformen ist es moglich, eine optimale Anpassung an die notwendigen 
w^rmetechnischen Anforderungen zu erreichen. 

Der erfindungsgemaSe Korper 1 umfalit vorteilhafterweise zumindest zwei Rohre 2 
und zumindest einen Kanal bzw. eine Kammer 21. Die Rohre 2 dienen zum Transport eines 
herkbmmlichen WarmetrSgermediums, z.B. Warmwasser, und der zusStzlich ausgebildete 
Kanal 21 kann fur den Einsatz von z.B. elektrischen Warmeheiz- Oder Kuhlbandern bzw. 
von Heiz- Oder Kuhlstaben genutzt werden. 

Durch die einstuckige Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Korpers wird auch 
die Reaktionszeit des Kbrpers im Heiz- bzw. Kuhlbetrieb verkurzt. Urn die 
Warmeubertragung zwischen einem Heiz- bzw. Kuhiband bzw. einem Heiz- bzw. Kuhlstab 
und den warmeabfuhrenden Teilen des Korpers, d.h., urn die Rippen 14 bzw. die Stege 12 



bzw. die Ruckenstege 3 zu verbessern, konnen auch die Kammern 21, die Heizbander bzw. 
Kuhlbander, Heizstabe und Kuhlstabe aufnehmen, mit geeigneten Wanmetragermedien 
gefQIlt sein. 

Das erfindungsgema&e Montagesystem mit den Halterippen 5 und 6 bzw. der 
Haiteeinrichtung 4 dient der Schnellmontage.- Diese Montage gleicht Bautoleranzen aus, 
richtet die Korper 1 lagerichtig zur Wand 9 aus und minimiert die WSrmeableitung zur Wand 
9. Gleichzeitig ubemimmt die Haiteeinrichtung eine Schallschutzfunktion." Die 
Strahlungsplatte 33 aus Metall Oder Kunststoff besitzt eine Hohe, die zumindest der Hohe 
des Korpers 1 entspricht und kann mittels variabler Abstandhalter 32 an der Wand befestigt 
werden. In gleicher Weise konnten die Distanzstucke 32 aus entsprechend 
schalldammenden und warmeisolierenden Materialmen zwischen der Strahlungsplatte 33 
und der Wand 9 angeordnet werden. Vorteilhafterweise wird der erfindungsgem§Be Korper 
aus Stranggufiprofilen aus Aluminiumlegierungen hergestellt. 

Prinzipiell ist es auch moglich, gasformige Warmetragerfluide einzusetzen und 
beispielsweise durch die Rohre 2 gekuhlte oder erwarmte Luft durchzuleiten. Ein 
besonderer Vorteil des erfindungsgemaSen Korpers 1 ist es, daa dieser nahezu in 
beliebigen Langen hergestellt werden kann ein Ablangen bzw. Verbinden, urn entsprechend. 
lange bzw. abgemessene Korper zusammenzustellen, weitgehend entfallen kann. 

Prinzipiell konnen die nach oben gerichteten Rippen bzw. Stege 14 der Korper 1 
auch dazu dienen, elektrische Leitungen, z.B. Stromkabel Oder TV-Antennenkabel 
aufzunehmen und gegen Sicht geschutzt den Wanden entlang zu leiten. 

Gleiches gilt fur die Kammern 21, die fur die Verlegung von 
(Schwachstrom) Leitungen bzw. auch von Rechnerkabeln od.dgl. dienen konnen. 

Prinzipiell konnen die Stege 14 auch von den Ruckenstegen 3 und/oder von dem 
oberen Endteil 7 bzw. dem unteren Endteil 8 einstuckig abgehen. 

Vorteilhafterweise erfolgt die Montage eines erfindungsgema&en Heizkorpers derart, 
daS der Abstand B des. Endbereiches 8' des unteren Stegfortsatzes 8 von der Wand 
zumindest das 1,2-fache, vorzugsweise das 1,2 bis 1,5-fache des Abstandes A des 
Endbereiches T des oberen Stegfortsatzes 7 betragt. Die Haiteeinrichtung 4 und der obere 
Haltesteg. 5 bzw. der untere Haltesteg 6 sind derart konfiguriert, daB bei der Montage des 
Heizkorpers 1 mit der Haiteeinrichtung 4 an einer Wand 9 die angegebenen 
AbstandsverhSitnisse eingehalten werden. 

Der Abstand des Stegfortsatzes 7 des Heizkorpers 1 zur Wand 9 soil mindestens 10 
mm betragen, urn die erzeugte konvektive Stromung in den Raum austreten zu lassen bzw. 
an der Wand 9 entlang zu fiihren. 

Der Abstand des unteren Stegfortsatzes 8 ist ebenfalls fur die Ausbildung der 
konvektiven Stromung von Bedeutung und betragt mindestens 25 mm. 
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Der Abstand zwischen der Wand 9 und dem unteren Stegfortsatz 8 soil mindestens 
13 mm betragen. 

Erfindungsgemafl ist vorgesehen, dali der Abstand des unteren Stegfortsatzes 8 
vom Boden 10 zumindest das 2-fache, vorzugsweise zumihdest das 2,5 bis 3,5-fache t des 
Abstandes des unteren Stegfortsatzes 8 yon der Wand 9 betragt. 

Durch Anordnung der Rippen 14 und der Haltestege 5 und 6 und der Stege 12 wird 
die Oberflache des Heizkorpers 1 wesentlich vergroSert, daB die Heiz- bzw. Kuhlleistung 
entsprechend erhoht werden kann. Die Oberflachen der Rippen 14 und der Haltestege 5 
und 6 und der Stege 12 konnen die Oberflache des Heizkorpers 1 urn mindestens 25% 
erhohen und verbessern damit die Heiz- bzw. Kuhlleistung. Durch entsprechende 
konstruktive Ma&nahmen und VergroBerung dieser Oberflachen kann der Prozentsatz der 
Oberflachen dieser Bauteile an der Gesamtoberflache des Heizkorpers 1 noch gesteigert 
werden. 



Schutzanspruche: 

1. An einer Wand (9) oder einer insbesondere vertikalen Flache zu montierender, 
insbesondere band- bzw. leistenformiger Heiz- und/oder KQhlkorper mit einem im Abstand 
zur Wand anzuordnenden Ruckensteg (3) und zumindest zwei oder mehreren, im 
Ruckensteg veriaufenden Heiz- bzw. KQhlrohr(en) (2) zur Aufnahme eines Warme- oder 
Kaltetragerfluids und/oder einer Heizeinrichtung, z.B. -eines Heizstabes, wobei der Heiz- 
und/oder KQhlkorper (1) einen nach oben gerichteten Stegfortsatz aufweist, der vom 
Ruckensteg bzw. -korper (3), insbesondere vom Bereich des oberen (obersten) Heiz- bzw. 
Kuhlrohres (2), nach oben abgeht und sich mit seinem Endbereich der Wand (9) bzw. 
Flache annahert und wobei vom Ruckensteg (3), insbesondere vom Bereich des unteren 
(untersten) Rohres (2), ein nach unten abgehender, gegebenenfalls sich mit seinem 
Endbereich (8') der Wand, annahemder, unterer Stegfortsatz (8) getragen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ruckenkorper (3) und die zumindest zwei Heiz- bzw. KQhlrohre (2) 
einstiickig ausgebildet sind, insbesondere aus einem durch Strangpressen hergestellten 
Profil ausgebildet sind. 

2. Heiz- bzw. KQhlkorper nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Ausbildung einer zur Wand hin gerichteten Konvektibnsstrdmung ah der Hinterseite des 
Kbrpers (1) bzw. zwischen der Wand (9) und dem Korper (1) der Endbereich (7') des 
oberen Stegfortsatzes (7) in einem Abstand (A) vor der Wand (9) liegt und. in montierter 
Stellung .des Korpers (1) der Abstand (A) zwischen dem Endbereich (7 1 ) und der Wand (9) 
geringer ist als der Wandabstand des Ruckensteges (3) und/oder der Rohre (2). 

3. Heiz- bzw. KQhlkorper nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Wandabstand des Endbereiches (8 1 ) des unteren Stegfortsatzes (8) groSer ist als der 
Wandabstand des Endbereiches (7') des nach oben abgehenden, oberen Stegfortsatzes 

(7). 

4. Heiz- bzw. KQhlkorper nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dali der untere und/oder der obere Stegfortsatz (7,8) den Ruckensteg (3) 
nach oben bzw. nach unten, vorzugsweise in Richtung zur Wand geneigt, verlangern. 

5. Heiz- bzw! KQhlkorper nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Endbereich des oberen Stegfortsatzes (7) der der Wand (9) 
nachsten liegende Bereich des KOrpers (1) ist. 

6. Heiz- bzw. KQhlkorper nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die von den Stegfortsatzen (7,8) und/oder dem Ruckensteg (3) und 
gegebenenfalls den Rohren (2) dargebotene AuBenflache des KOrpers (1) geschlossen 
bzw. frei von Luftdurchtrittsoffnungen ist. 

7. Heiz- bzw. KQhlkorper nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenflache des Korpers (1) zumindest uber den GroBteil ihrer Erstreckung einen nach 



auBen gekrummten bzw. konvexen Verlauf aufweist, aus dem die Konturen der Heizrohre 
(2) teilweise heraustreten. 

8. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kbrper (1) aus stranggepreBtem Metall, vorzugsweise 
Aluminiumlegierungen Oder Kunststoff hergestellt ist. 

9. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Abstand vom Ruckensteg (3) nach innen zu zumindest ein weiterer 
Steg (12) ausgebildet ist, der mit dem Ruckensteg (3) einen Kanal bzw. eine Kammer (21) 
ausbildet und gegebenenfalls mit zwei benachbarten; vorzugsweise in Korpermitte 
gelegenen, Rohren (2) verbunden ist 

10. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
zwischen den Heizrohren (2), dem Ruckensteg (3) und dem weiteren Steg (12) 
ausgebildete Hohlraum (21) durch Verstarkungsrippen (13) versteift ist. 

11. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB von den Rohren (2) und/oder vom Ruckensteg (3) und/oder den 
Stegfortsatzen (7,8) zumindest ein, vorzugsweise zwei, Haltestege (5,6) abgehen bzw. 
getragen, insbesondere an diesen einstuckig angeformt, sind, die mit einer an der Wand (9) 
befestigbaren Halteeinrichtung (4) kooperieren, z.B. in diese ein- bzw. auf diese aufrastbar, 
an diese anschraubbar, auf diese aufhangbar od.dgl. sind. 

12. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Haltesteg (5) schrag nach oben und ein Haltesteg (6) schrag nach unten geneigt 
ausgerichtet ist. 

13. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach Anspruch 11 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Halteeinrichtung (4) zumindest ein U-formiger Federbugel vorgesehen ist, der mit seiner 
Basisflache an der Wand (9) befestigt ist und mit seinen Schenkelenden auf den oberen 
und den unteren Haltesteg (5,6) aufrastbar ist. 

14. Heiz- bzw, Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den Rohren (2) und/oder dem Ruckensteg (3) und/oder den 
Stegfortsatzen (7,8) zumindest eine, vorzugsweise mehrere, insbesondere schrag nach 
unten zur Wand gerichtete Rippen (14) angeformt, insbesondere einstuckig mit diesen, 
ausgebildet sind. 

15. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest die oberste Rippe (14) gr6Beren Wandabstand als der obere Stegfortsatz (7) 
besitzt. 

16. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einem in Montagestellung ausgerichteten Korper (1) der obere 
Stegfortsatz (7) naher zu einer vertikalen, insbesondere von der Basisflache der 
Halteeinrichtung (4) vorgegebenen, Ebene liegt als der untere Stegfortsatz (8). 



17. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur End- bzw. Eckenabdeckung (17) eines Korpers (1) zumindest eine 
Profilleiste (17) vorgesehen ist, die von auBen auf den Endbereich des oberen und unteren 
Stegfortsatzes (7,8) aufklemmbar bzw. aufklipsbar ist. 

18. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 9 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Kammer (21) eine elektrische Heizeinrichtung, ein Heiz- Oder 
Kuhlstab Oder ein Heiz- Oder Kiihlband od.dgl. angeordnet ist 

19. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ruckensteg bzw. -korper (3) mit den Rohren (2) und dem oberen 
und dem unteren Stegfortsatz (7,8) und/oder den Haltestegen (5,6) und/oder dem weiteren 
Steg (12) und/oder den Rippen (14) und/oder den Verstarkungsrippen (13) einstuckig 
ausgebildet ist. 

20. Heiz- bzw. KuhlkGrper nach einem der Anspruche 11 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Halteeinrichtung (4) eine Strahlungsplatte (25) 
vorgesehen ist, die an der Wand und/oder an der Halteeinrichtung und/oder am Bugel (26) 
befestigbar ist. 

21. Heiz- bzw. Kuhikbrper nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Rohre (2) teilweise aus der AuBenflache des Ruckensteges (3) 
hervorragen. 

22. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstand (B) des Endbereiches (8*) des unteren Stegfortsatzes (8) 
von der Wand zumindest das 1,2-fache, vorzugsweise das 1,2 bis,1,5-fache des Abstandes 
(A) des Endbereiches (7) des oberen Stegfortsatzes (7) betragt, 

23. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberflache der Rippen (14) und des(r) Stege(s) (12) die 
Oberflache des Heizkorpers (1) zumindest urn 25%, vorzugsweise zumindest urn 50%, 
erhoht. 

24. Heiz- bzw. Kuhlkorper nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstand des unteren Stegfortsatzes (8) vom Boden (10) 
zumindest das 2-fache, vorzugsweise zumindest das 2,5 bis 3,5-fache, des Abstandes des 
unteren Stegfortsatzes (8) von der Wand (9) betragt. 
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